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Abstract of FR2766803 

The accumulator is used for articles that are 
arranged flat, or may be arranged on their 
edges. It uses two conveyors (1 ,2) positioned 
parallel to each other. A mobile trolley (3,5) is 
positioned on each conveyor and these two 
trolleys are connected by a curved conveyor 
(4) that forms an angle of about 180 degrees. 
The two trolleys and curved conveyor form an 
assembly that can be moved along an axis 

(X.X') 
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(54) ACCUMULATEUR. 

(5?) Machine pour accumuler a plat ou sur chant des i ob- 
iets avant des formes et/ ou des orientations dtferentes. 

Uinvention conceme une machine permettant de regu- 
ler un flux tfobjets dans une Hgne de production a process 

^Elle'est constitute de deux convoyeurs a bandes (1) et 
(2) Dositionnes en parallele. Sur chaque convoyeur -est po- 
sitio P nne un chariot mobile (3 et 5). Ces deux ^anotssont 
relies mecanipuement par un convoyeur courbe a bande 

d ' e Ce?enl!mb^ par les trois elements (MM) (5) 

et insteufsur les elements^) (2) > permetten \g*fl£& 
un flux de produits entrant par (A) puis passant par (B) et 
sortant oar (C), ou inversement 

L'ensemble (3) (4) (5) a la particularite de se deplacer 
par r^aux elementefixes K) (2) ^survant .un , axe jX. *. 
La Vitesse et le sens de deplacement est directement pro- 
^rtionnel fi f la difference de cadence des ma^nete de pro- 
cess et d'emballage situes en amont et en aval de appareil. 

^invention conceme plus particulierement maisnonex- 
clusivement, le cas ou les objets sont constitute par des bis- 
cuits ou des chocolats. 
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L'invention est relative a une machine pour accumuler a plat ou sur chant des objets 
ayant des formes et/ou des orientations differentes. 

Jusqu'a present les accumulateurs sont constitues par des convoyeurs a bandes 

■ 

mctcrisees de longueur plus ou mains cgaies, ces convoyeurs sont superposes sur trois, 
5 quatre niveaux ou plus et alimentes les un apres les autres par un convoyeur d'alimentation 
mobile. Cette architecture de machine a pour inconvenient d'obliger les objets a accumuler a 
changer de niveau et ainsi risquer d'en deteriorer la qualite, notamment pour des objets 
fragiles ou de foibles dimensions. 

La machine selon l'invention permet de remedier a ces inconvenients. En effet cette 
10 machine a pour avantage de garder les objets sur un meme niveau et de conserver la position 
relative de ces objets entre eux, afin d'en preserver la qualite. 

L'invention a pour but surtout de fournir une machine qui presente une grande 
flexibility et qui peut s'adapter facilement aux differentes longueurs ainsi qu'aux differentes 
cadences des lignes de production existantes sur le marche, mais egalement etre adaptee a un 
15 nombre important d'objets, de formes et de natures diverse necessitant d'etre accumules. 

Cette machine s'integre parfaitement dans une ligne de production a process continue 
et permet de reguler le flux de production entre des groupes de machines ayant des 
variations de cadence. 

La conception de cet appareil permet d'obtenir des temps d' accumulation relativement 
20 important jusqu'a environ 30 minutes suivant les cadences de production. 
II est egalement du type FIFO (ler produit entre = ler produk sorti). 

L'invention concerne plus particulierement, mais non exclusivement, le cas ou les 
objets sont constitues par des biscuits ou des chocolats. 

Selon l'invention V appareil est constitue de deux convoyeurs a bande poskionnes en 
25 parallele, repere 1 et 2 de la planche 1/4. Sur chaque convoy^ir est positionne un chariot 
mobile, REP. 3 et 5, afin de permettre un enroulement particulier de la bande de convoyeur 
(planche 1/4). Ces deux chariots, REP. 3 et 5 sont relies mecaniquement par un convoyeur 
courbe a bande d'environ 180° (REP. 4 de la planche 1/4). Cet ensemble constitue par les 
trois elements 3, 4, 5 et installe sur les elements I et 2 permet de vehiculer un flux de 
30 produits entrant par A, puis passant par B et sortant par C, ou inversement (planche 1/4). 

L'ensemble constitue des trois elements 3, 4, 5 a la particularite de pouvoir se deplacer 
par rapport aux deux elements fixes 1 et 2 suivant un axe X, X' (planche 1/4). 
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La vitesse et le sens de deplacement de cet ensemble est directement proportionnel a la 
difference de cadence des materiels de process et d'emballage situes en amont et en aval de 
l'appareil. 

Lorsque l'ensemble 3, 4, 5 se deplace de X vers X', la course de cet ensemble a pour 
5 effet de liberer une surface utilisable pour accumuler les objets entrants, egale a deux fois la 
largeur de la bande de convoyeur, multiplie par deux fois la valeur de deplacement de 
Pensemble 3, 4, 5. 

Inversement une augmentation de cadence en aval de 1'appareU aura pour effet, si ce 
dernier a suffisamment de produits en accumulation, de declencher le deplacement de 
10 l'ensemble 3, 4, 5 dans le sens X' vers X a la cadence des materiels situes en aval de 
Pappareil. 

Les figures N°l et N°2 de la planche 1/4 representent l'appareil en position 
d'accumulation ininimum. Les figures N°3 et 4 de la planche 1/4 representent l'appareil en 
position d'accumulation maximum. 
15 Les planches N° 2/4 et 3/4, figures N°5 et 6 representent 1' architecture des deux convoyeurs 

paralleles ainsi que les chariots mobiles. 

En reference aux planches N°2/4 et 3/4, figures 5,6, les convoyeurs paralleles sont 
constitues chacun d'un chassis en tube ou en profile (10) a la base de ce chassis un moteur 
(1 1) met en mouvement circulaire un tambour (12) qui lui meme entralne une bande sans fin 
20 (13) dont le chemin a parcourir est delimite par des rouleaux fibres (14). 

Sur la partie superieure de ces chassis sont installes des rails de guidage (15) 
permettant ainsi par 1'intermediaire de patins de glissement (16) un deplacement longitudinal 
des chariots (3) (5) et de la courbe (4) ; le deplacement vers la gauche de l'ensemble des 
elements (3) (4) (5) suivant le schema a pour effet de developper une surface disponible de 
25 bande (13) apte a accumuler les objets entrants. 

Les deux chariots (3) (5) et la courbe (4) sont relies entre eux mecaniquement. Le 
deplacement de cet ensemble (3) (4) (5) s'effectue par rintermediaire d'un pignon 
cremaillere (17) entralne par un moteur (18). Cet ensemble d'entrainement pourrait etre 
aussi du type vis et ecrou ou courroie. Sur chaque chariot (3) (5) est prevu un rouleau (19) 
30 permettant un enroulement particulier des bandes (13) des convoyeurs (1) (2) laissant ainsi 
le fibre deplacement longitudinal de la courbe (4). Chaque rouleau (19) permet un 
changement de niveau de chaque bande (13) des deux convoyeurs paralleles. 
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«. (20) sur ,e*,uels son, MA. des tt* de routed •» PO 
penned de ,en» h p.anei.e des bsndes (.3) - f«*- d= U pos^on de , ense^,,. (3) 

n « cto „■« variant les verins ponmien, *r« -pUcis par un syaeme de etane 
^ u-p-eUe se™« fees des routaux «b«. « don, ona,u« — de ee«e chrfne sen« 

u-. m fT* oermettant ainsi de suivre les deux raveaux 
accroche a 1'ensemble mobile (3) (4) (5) permenara ai 

possibles des bandes (13). 

_u a. ^ mmP rce constituee par un chassis metalbque (22) 
La courbe (4) est une courbe du commerce consira.ee v 

sur lequel est installe une bande courbe (23) entrainee par un moteur (24). 
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REVENDICATIONS 

1) Machine pour accurauler a plat ou sur chant des objets ayant des formes et/ou des 
orientations differentes caracterisee en ce qu'elle comporte deux convoyeurs a bandes (1) 
(2) positionnes en parallele ; sur chaque convoyeur est positionne un chariot mobile (3) (5) 

S et que ces deux chariots sont relies mecaniquement par un convoyeur a bande courbe 
d'envinm 180° (4). 

2) Machine selon la revindication 1 caracterisee en ce que les deux chariots (3) (5) et 
le convoyeur a bande courbe (4) forme un ensemble pouvant se deplacer suivant un axe X, 
X* ou X', X 

10 3) Machine selon les revendications prec£dentes caracterisee en ce que les chariots (3) 

(5) possedent chacun un rouleau (19) permettant un changement de niveau de chaque bande 
(13) des deux convoyeurs paralleles de &9on a permettre la circulation de V ensemble (3) (4) 
(5) suivant l'axeX,X\ 
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